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1.1.1. CLARIFICATION DES SYMBOLES
Les remarqgues ou instructions de sécurité concernant des aspects importants au bon
fonctionnement de la machine ainsi que les signaux d'avertissement auxquels il convient
d'étre particulierement attentif seront écrits en caractéres gras et accompagnés des
symboles et inscriptions suivants. Les consignes de sécurité sont précédées de mots

d'avertissement indiguant la gravité du danger. Voir page suivante.
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DANGER

La combinaison entre le mot d’avertissement et le symbole de danger indique une
situation dangereuse imminente qui, si elle n'est pas évitée, entrainera des blessures graves
voire la mort.

AVERTISSEMENT

/N AVERTISSEMENT

Cette combinaison entre le mot d'avertissement et un symbole indique une situation
potentiellement dangereuse qui peut entrainer des blessures graves ou des dommages
matériels importants si elle n'est pas évitée.

PRECAUTIONS

/\  PRECAUTIONS

Cette combinaison entre le mot d'avertissement et un symbole indique une situation
potentiellement dangereuse qui peut entrainer des blessures graves ou des dommages
matériels importants si elle n'est pas évitée.

ATTENTION

Cette combinaison entre le mot d'avertissement et un symbole indique une situation
potentiellement dangereuse qui peut entrainer des blessures ou des dommages matériels
importants si elle n'est pas évitée.

De plus, ce symbole met en évidence des conseils et des recommandations utiles,
ainsi que des informations permettant un fonctionnement efficace et sans probleme.

L’ENVIRONNEMENT

L’ENVIRONMENT

Cette combinaison de symboles et de mots de signalisation indique des risques
potentiels pour l'environnement.

I
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2. DISPOSITIONS DE SECURITE

2.1.1. DANGERS ELECTRIQUES
2.1.1.1. COURANT ELECTRIQUE

A DANGER DU AU COURANT ELECTRIQUE!
Il existe un risque imminent d'électrocution en cas de contact avec des piéces

sous tension. Si l'isolation ou I'un des composants est endommagé, il peut en résulter des

dommages mineurs.

v Ne confier les travaux sur l'installation électrique qu'a des électriciens
gualifiés.

v En cas de détérioration de l'isolation, débranchez immédiatement
I'alimentation électrique et faites-la réparer.

v' Avant d'intervenir sur les parties sous tension des installations
électriques, il faut les déconnecter de l'alimentation électrique et les
protéger contre toute remise sous tension pendant la durée des travaux.
Respectez les 5 regles de sécurité suivantes:

Débrancher de la source de tension.

S'assurer contre la reconnexion.

Vérifier I'absence de tension.

Effectuer la mise a la terre et le court-circuit.

Couvrir ou isoler les pieces adjacentes soumises a la tension.

Ne pas percer ou contourner les fusibles.

Lors du remplacement des fusibles, respectez I'intensité du courant.
Conserver les pieces sous tension a l'abri de I'humidité. Sinon, un court-circuit
peut se produire.

Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par le fabricant,

le service aprés-vente ou le personnel qualifié.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.
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2.1.1.2. LES CHARGES STOCKEES

A DANGER DE MORT DU AUX CHARGES STOCKEES !
Des charges stockées peuvent subsister dans les composants électroniques,

méme apreés la coupure de I'alimentation électrique. Le contact avec ses composants

peut entrainer des blessures graves et méme la mort.

v
v

Respectez les 5 régles de sécurité

Avant de travailler sur les composants nommeés, débranchez-les
complétement de I'alimentation de courant

Respectez impérativement le temps d’attente de 15 minutes ! C'est le temps
nécessaire pour décharger les condensateurs électriques

Mesurez la tension afin d’assurer son absence !

2.1.1.3. LES DEFAUTS DE COURT-CIRCUIT

A RISQUE DE BLESSURES DU AUX DEFAUTS!
Un court-circuit dans l'installation électrique peut entrainer des défaillances de

I'ensemble de l'installation. Ces défauts peuvent provoquer de graves blessures

v

v

Réalisez la mise a la terre des connexions de la ligne ou des machines dans les
connecteurs de terre locale.

Installez un disjoncteur différentiel pour éviter les étincelles d'allumage et les
tensions de contact en cas de défaut.

Apres une intervention sur la machine, la ligne ou le systeme, assurez-vous que
la connexion équipotentielle et que la mise a la terre ont été effectuées de facon
professionnelle et correcte.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.
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L'équipement décrit est concu et installé pour des processus de scellage de plateaux
dans un environnement industriel.

Son cycle de travail implique une productivité soumise a une alimentation
automatique ou semi-automatique. Dans ce dernier cas, il s'agit d'une productivité qui
dépend de 'habileté personnelle des opérateurs qui utilisent I'équipement, mais qui est en
méme temps limitée par les caractéristiques mécaniques de I'équipement.

Ensuite, le produit fini est retiré ou déchargé manuellement.

L'appareil n'est pas adapté au traitement dans une atmosphére ATEX.

/\\  AVERTISSEMENT

Conformément au paragraphe ci-dessus, seule l'utilisation visant a atteindre la
finalité prévue est admissible. L'utilisation décrite dans ce manuel est également
acceptée comme adéquate. Toute autre facon de procéder en dépassant ou en tentant
de modifier I'un des parameétres de fonctionnement, qui ne peuvent étre modifiés, est
considérée comme négligente et interdite.

Il ne sera pas considéré comme une action inappropriée si les changements
envisagés sont mis en ceuvre de maniere consensuelle au sein de REISERPACK. D'autre part,
nous pourrions également envisager la possibilité de changer de dispositif aprés un calcul
initial et si celui-ci le permet.

A RISQUE DE MAUVAISE UTILISATION!

Cela peut conduire a des situations dangereuses entrainant des blessures graves,
voire mortelles.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.
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v' Respectez toujours une utilisation adéquate.
v" N'utilisez pas l'appareil a d'autres fins que celles pour lesquelles il a été concu.

v' Respectez toujours l'utilisation définie dans les instructions.

/\  AVERTISSEMENT

REISERPACK n’est pas responsable des conséquences éventuelles d’une
mauvaise application par les opérateurs.

2.4.1. INFORMATIONS A PROPOS DES PICTOGRAMMES DE SECURITE SUR LA LIGNE
Le tableau | présente les différentes |Iégendes que I'on peut trouver sur I'appareil. Pour
les personnes travaillant a proximité de l'appareil, une série de pictogrammes informatifs a
été prévue pour avertir des dangers découlant d'une manipulation incorrecte.

Tableau |

RISQUE DE COINCEMENT / ECRASEMENT

Lorsque l'on travaille dans une zone ol une action de compression peut se produire, il

est essentiel de suivre toutes les instructions et de faire preuve de prudence.

RISQUE ELECTRIQUE

Lorsque l'on travaille ou que 'on manipule des piéces ou des charges électriques, il est
essentiel d'étre conscient de la possibilité de contact avec des piéces sous tension.

DANGER DE TEMPERATURES ELEVEES

Ce pictogramme indique le danger de briilures pouvant résulter du contact avec des
surfaces a haute température o0 le pictogromme est placé.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.
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2.5.1. AVERTISSEMENT
VEUILLEZ LIRE CE MANUEL ATTENTIVEMENT AVANT DE METTRE L'APPAREIL EN
SERVICE. LE NON-RESPECT OU LA NEGLIGENCE DES AVERTISSEMENTS DE SECURITE
SUIVANTS PEUT AVOIR DES CONSEQUENCES SUR LA SECURITE DES PERSONNES OU LE
BON FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE. VERIFIEZ EGALEMENT QUE TOUS LES
COMPOSANTS SONT CORRECTEMENT CONNECTES.

L'APPAREIL EST EQUIPE D'UN OU DE PLUSIEURS INTERRUPTEURS
MARCHE/ARRET JUDICIEUSEMENT PLACES, CONFORMES A LA DIRECTIVE ET
CONSTRUITS CONFORMEMENT A LA REGLEMENTATION EN VIGUEUR. UNE VERIFICATION
PERIODIQUE EST RECOMMANDEE.

L'ACCES A LA ZONE DE TRAITEMENT DE L'EQUIPEMENT EST LIMITE AUX
UTILISATEURS DE L'EQUIPEMENT. TOUS LES COMPOSANTS ELECTRIQUES SONT
INACCESSIBLES. SI L'ACCES EST NECESSAIRE, IL DOIT ETRE EFFECTUE A L'ARRET
COMPLET DE LA MACHINE, HORS TENSION ET PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

LES PERSONNES SOUS L'INFLUENCE DE L'ALCOOL, DE DROGUES, DE SEDATIFS,
FATIGUEES, EPUISEES OU SOUMISES A UN STRESS EXTREME NE SONT PAS AUTORISEES
A TRAVAILLER SUR LA MACHINE. CES PERSONNES AURONT EGALEMENT ATTEINT L'AGE
MINIMUM PREVU PAR LA LOI.

IL SERA OBLIGATOIRE D'OPERER AVEC L'E.P.l. (L'EQUIPE DE PROTECTION
INDIVIDUELLE), LE CAS ECHEANT. LES VETEMENTS DE TRAVAIL DOIVENT ETRE
CORRECTEMENT ATTACHES ET AJUSTES.

EN CAS DE VISIBILITE DIFFICILE, MEDIOCRE OU INEXISTANTE, UN BON
ECLAIRAGE DOIT ETRE ASSURE DANS L'ENVIRONNEMENT DE TRAITEMENT OU LA ZONE
OU NOUS DEVONS INTERVENIR.

IL EST INTERDIT D'EFFECTUER DES INTERVENTIONS DE SA PROPRE INITIATIVE A
L'INTERIEUR DE L'EQUIPEMENT, OU AVEC DES INSTRUMENTS INAPPROPRIES ET DONT
LES COMPETENCES SPECIFIQUES NE LE PREVOIENT PAS. RESPECTER A TOUT MOMENT
LES PROCESSUS ET PROCEDURES DECRITS DANS LE PRESENT MANUEL.

EN CAS D'ARRET D'UNE MACHINE OU D'UNE LIGNE EN RAISON D'UNE ANOMALIE
PROPRE OU LIEE A SON SYSTEME DE SECURITE, UNE INTERVENTION PEUT S'AVERER
NECESSAIRE, IL FAUT DONC LA DECONNECTER DU RESEAU.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.
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PORTER LA PLUS GRANDE ATTENTION AUX SIGNAUX DE DANGER ET AUX
PICTOGRAMMES D'AVERTISSEMENT. ILS PEUVENT INFORMER DE L'EXISTENCE D'UN
RISQUE PERMANENT ET/OU RESIDUEL, DANS LES ENVIRONS ET/OU AUX ACCES.

NE METTRE L'EQUIPEMENT EN MARCHE QU'APRES AVOIR BIEN COMPRIS SON
FONCTIONNEMENT ET S'ETRE ASSURE QUE LA MACHINE EST EN PARFAIT ETAT DE
MARCHE.

REISERPACK N'AUTORISE PAS LA SUPPRESSION OU L'ANNULATION DES
PROTECTIONS OU DES COMPOSANTS DE L'APPAREIL. L'OPERATEUR QUI UTILISE
L'APPAREIL EST RESPONSABLE DU NON-RESPECT DE CES REGLES, CAR IL S'AGIT D'UNE
TRANSGRESSION DE LA DIRECTIVE EUROPEENNE.

LA MACHINE DOIT ETRE MAINTENUE PROPRE ET EN PARFAIT ETAT DE
FONCTIONNEMENT. LES REGLES DE NETTOYAGE ET D'HYGIENE EDICTEES PAR LE
SERVICE D'ENTRETIEN DE REISERPACK DOIVENT ETRE RESPECTEES.

EN CAS DE REPARATION, DES PIECES DE RECHANGE ORIGINALES SERONT
UTILISEES OU EN CONSULTATION AVEC LE SERVICE TECHNIQUE DE REISERPACK.

LORS DES OPERATIONS DE MAINTENANCE OU DE REPARATION, LA MACHINE
DOIT ETRE PLACEE AU NIVEAU DE RISQUE ZERO, EN LA DECONNECTANT DES SOURCES
D'ENERGIE.

LES DISPOSITIFS DE FONCTIONNEMENT ET DE SECURITE SERONT CONTROLES
SELON LE PLAN ETABLI OU APRES CHAQUE SEANCE DE TRAVAIL.

TOUT PROCESSUS SUSCEPTIBLE D'ENDOMMAGER L'EQUIPEMENT OU SON
SYSTEME DE SECURITE DOIT ETRE IMMEDIATEMENT INTERROMPU. AUCUNE
MODIFICATION OU CONVERSION DU SYSTEME DE SECURITE DE LA MACHINE NE SERA

AUTORISEE, SAUF S| ELLE A PREALABLEMENT ETE AUTORISEE PAR LE DEPARTEMENT
RESPONSABLE DE REISERPACK.

L'UTILISATEUR DOIT OBLIGATOIREMENT ACTIONNER LA COMMANDE
CORRESPONDANTE POUR LA MISE EN MARCHE ET L'ARRET DE CHACUN DES
DISPOSITIFS. IL EST EGALEMENT CONSEILLE A L'UTILISATEUR DE DISPOSER D'UN
DISJONCTEUR DIFFERENTIEL POUR LA CONNEXION ET LA DECONNEXION DES
ALIMENTATIONS.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.
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N'UTILISER L'APPAREIL QUE POUR CE DONT IL A ETE FABRIQUE ET TESTE - TOUTE
APPLICATION OU UTILISATION DE L'APPAREIL POUR UNE ACTIVITE AUTRE QUE CELLE
DECRITE DANS CE MANUEL SERA CONSIDEREE COMME UNE NEGLIGENCE DE LA PART
DE L'UTILISATEUR/OPERATEUR DE L'APPAREIL.

UNE INSTALLATION, UNE MISE EN SERVICE ET UN ENTRETIEN CORRECTS ET
EFFECTUES PAR DU PERSONNEL QUALIFIE SONT LA CONDITION AU BON
FONCTIONNEMENT ET A LA LONGEVITE DE L'EQUIPEMENT.

APRES TOUTE OPERATION DE MAINTENANCE, IL EST RECOMMANDE DE SUIVRE
LES INSTRUCTIONS POUR LA PREMIERE MISE EN SERVICE DE LA LIGNE.

LE COUPLAGE D'APPAREILS OU DE SYSTEMES A LA MACHINE N'EST PAS
AUTORISE SANS CONSULTATION PREALABLE ET APPROBATION DU SERVICE TECHNIQUE
DE REISERPACK POUR LA COMPATIBILITE. LE NON-RESPECT DE CETTE DISPOSITION
PEUT ENTRAINER DE GRAVES DANGERS, AINSI QU'UNE VIOLATION DE LA PRESENTE
DIRECTIVE.

IL EST STRICTEMENT INTERDIT DE FUMER DANS L'ENVIRONNEMENT DE TRAVAIL
DE L’APPAREIL ET A PROXIMITE IMMEDIATE.

®

EN CAS D'ANOMALIE AFFECTANT L'EQUIPEMENT, SES FONCTIONS OU SA
SECURITE, LA MACHINE DOIT ETRE ARRETEE IMMEDIATEMENT EN SUIVANT LE
PROTOCOLE INDIQUE CI-DESSOUS :

a) INTERVENIR SUR L'ARRET.

b) DECONNECTER L'ENERGIE.

c) ELIMINER LES CAUSES DE LA PANNE AVANT DE REMETTRE EN MARCHE
L’APPAREIL.

IL EST INTERDIT D’ENDOMMAGER, RETIRER, MODIFIER, COUVRIR OU ALTERER LA
PLAQUE DE CARACTERISTIQUES/IDENTIFICATIONS DE L’APPAREIL. DE PLUS, IL DOIT
TOUJOURS RESTER VISIBLE. TOUTE MODIFICATION OU RETRAIT DE CES ELEMENTS PEUT
ENTRAINER LA PERTE DE LA GARANTIE.

TOUTE MODIFICATION DE L'EQUIPEMENT NON EFFECTUEE PAR REISERPACK

REND LE FABRICANT RESPONSABLE DE CETTE MODIFICATION, DECHARGEANT AINSI
REISERPACK DE SA RESPONSABILITE.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.
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/\  AVERTISSEMENT

COMPTE TENU DES REGLEMENTATIONS EN VIGUEUR, LES PRODUITS FABRIQUES
PAR REISERPACK SONT GARANTIS POUR UNE PERIODE DE 12 MOIS.

Cette garantie est limitée aux erreurs de fabrication et ne couvre donc pas les
défaillances dues a une quelcongue usure ou a des composants sensibles a l'usure.

La garantie couvre les défauts de matériel et de production dans le cadre d'une
utilisation normale et adéquate (un poste de travail).

En cas de réclamation au titre de la garantie, veuillez envoyer la piéce
défectueuse, en port payé, accompagnée d'une copie de la facture et d'une description
des griefs.

En principe, nos "Conditions générales de vente et de livraison (CGV)" s'appliquent.
Les droits a la garantie et la responsabilité pour les dommages causés a des personnes
ou a des biens sont exclus s'ils sont liés a I'une ou plusieurs des causes suivantes :

v' Utilisation inappropriée de la machine.

v" Montage, mise en service, fonctionnement, entretien et réparation par du
personnel non autorisé.

v' Utiliser I'appareil avec des dispositifs de sécurité et de protection défectueux,
mal installés ou inopérants.

v" Le non-respect des instructions de la notice d'utilisation concernant le
transport, le stockage, le montage, la mise en service, l'utilisation, I'entretien et
le réglage de la machine.

v' Des modifications structurales de la machine sans autorisation.

v Des catastrophes dues a l'action de corps étrangers ou a des cas de force
majeure.

v' L'usure des piéces.

(\

La mauvaise utilisation des produits fournis.

v" La mauvaise modification des produits fournis

Les dispositions de garantie et de responsabilité font partie des conditions
générales de vente que nous pouvons vous fournir sur demande.
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3. LE DEBALLAGE ET LE STOCKAGE DE LA MACHINE

3.1.1. INSTRUCTIONS
Dans le cas d'un équipement emballé, stockez les emballages en respectant les

conditions suivantes:

Ne pas les stocker au grand air.

La température de I'entrepdt recommandée : entre +5° et +40° C.

Recommandé a titre indicatif : Humidité relative : max. 80 %. La plage d'humidité
acceptable est inférieure a 90 % a 20° C ou inférieure a 50 % a 40° C.

Il est interdit de stocker I'appareil dans des endroits humides ou mouillés ou dans
des endroits ou I'environnement contient une quantité excessive de vapeur d'eau.
Dans les appareils équipés d'une pompe a vide, celle-ci doit étre préservée au
préalable.

Le tuyau d'arrivée de gaz doit étre scellé avec du ruban adhésif. Nous procéderons
également selon les instructions du fabricant.

3.1.1.1 RETIRER L’EMBALLAGE DE LA MACHINE

AVERTISSEMENT

& RISQUE DE BLESSURES A CAUSE DU TYPE DE MATERIAU D'EMBALLAGE !

1-

Retirez I'emballage en tenant compte des éventuelles aspérités du boitier et de la
possibilité de faire dépasser des éléments de connexion pointus, des clous, des
agrafes, etc.

Détachez et retirez le plastique de I'emballage.

Séparer la machine de la palette de transport en retirant les vis de fixation et/ou le
cerclage, le cas échéant.

L'ENVIRONMENT

Les matériaux d'emballage sont des matieres premiéres de grande valeur. Ces

matériaux peuvent étre réutilisés ou recyclés. Une mauvaise élimination de ces
matériaux peut provoguer des risques environnementaux.
Classez les emballages par matériau et éliminez-les de maniére respectueuse de

'environnement, le cas échéant.
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4. MISE EN SERVICE DE L'EQUIPEMENT

La famille de EQUIPES THERMOSTATIQUES de la marque REISERPACK présente les
caractéristiques techniques du tableau Il suivant.

Toutefois, cela ne signifie pas que Nnous ne pouvons pas admettre certaines variations
dans les dimensions, les composants, dues au conditionnement environnemental et a la mise
en oceuvre.

/\\  AVERTISSEMENT

Il est conseillé d'établir une distance de séparation d'au moins 1 m autour de la
machine a intervenir.

Tableau ll

THERMOSOUDEUSES REISERPACK

TYPE ECONOMY
MODELE RP-RAI50 | RP-RA200 | RP-RA300
MISE EN MARCHE MANUAL
RESISTANCE (W) B00OW B00OW 1200
TENSION (V) 230V 230V 230V
FREQUEHCE (Hz) S0H=z S0Hz S0Hz
CONSOMMATION (A) A A BA
DIMENSIONS EQUIPEMENT Largeur {mm) 270 290 400
Hauteur [mm) 510 540 600
Profondeur {mm) 580 B20 670
DIMENSIONES EMBALAJE Largeur {mm) 340 370 480
Hauteur [mm) 583 30 350
Profondeur (mm) 595 685 765
POIDS EQUIPEMEHT Kg a8 12 16
POIDS EMBALLAGE Kg 1 1 1
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4.2.1. TESTS ET REGLAGES DE LA MACHINE
4.2.1.1. CONTROLES PREALABLES
Aprés vérification des conditions, les avertissements de sécurité sont testés et le

fonctionnement a sec de l'appareil est vérifié.

Si les mouvements des composants de I'équipement sont tout a fait normaux, le
traitement commence comme décrit ci-dessous, en tant que séquence d'opérations.
Les distances latérales doivent étre respectées pour assurer un refroidissement

adéquat, par rapport au mur le plus proche. Voir image suivante n°1:

100

e B

200

100

i
Y

Illustration 1

/\ PRECAUTIONS

Le produit contenu dans la barquette ne doit pas dépasser son bord, sauf dans les

cas ou le moule a été congu a cet effet.

/\  AVERTISSEMENT

Les bords du plateau ne doivent pas étre trop encrassés par des liquides ou des

résidus, car cela peut entrainer un défaut d'étanchéité.
Un cycle d'emballage ne doit jamais commencer s'il n'y a pas de barquette dans
le conteneur ou s'il n'y a pas de film.

4.2.1.2. UTILISATION. PREMIERE MISE EN SERVICE
L'opérateur doit connecter le cable au réseau électrique et actionner l'interrupteur ON-
OFF qui se trouve dans la partie de devant a droite de I'équipement. Voir 'image n° 2 suivante.

Lorsqu’il est actionné automatiquement, I'écran s'allume et la plaque de téflon commence a

chauffer.
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Illustration 2

L'image de gauche montre le cablage de I'équipement et sur I'image de droite, le
bouton-poussoir semble désactivé en position OFF.

La température de scellage est réglée en usine a 160°C. La température dépend
toujours du type de film et de barquette utilisés.

/\.  AVERTISSEMENT

Il faut toujours vérifier I'adhésif a I'intérieur des bobines de film, qui indique la

température de scellage recommandée.

En général, pour les films en PP (polypropylene), on utilise 160°C. Par conséquent, en
moins de 10 minutes, la machine atteindra cette température et sera préte a fonctionner.

Pour augmenter ou diminuer la température, il suffit d'appuyer sur les boutons n° 7
de l'image et n°® 3, selon que I'on souhaite augmenter ou diminuer la température. Une fois la
température réglée, elle sera automatiquement enregistrée.

/\ PRECAUTIONS

Cette opération est effectuée AVEC TENSION

Illustration 3
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/N AVERTISSEMENT

Le traitement n’est pas possible tant que la température n’a pas atteint la valeur
réglée. Dans le cas contraire, I'appareil ne fonctionnera pas.

Les fleches correspondant au n° 3 de I'image précédente et au n° 3 indiquent si vous
travaillez au-dessus ou au-dessous de la température de consigne.

Le film aura été positionné préalablement. La premiéere étape consiste a placer la
bobine en veillant a ce que la face interne soit toujours orientée vers le conteneur. Toutes les
bobines de film n'ont qu’'une seule face de scellage, qui est la face intérieure.

L'image n° 4 montre le placement de la bobine :

lllustration 4

Placez maintenant la barquette dans son moule dans un état de propreté parfaite.
Veillez tout particulierement a ce qu'il n'y ait aucun résidu de quelque nature que ce soit:
résidu de liquide, sauce ou autre qui pourrait empécher la barquette de se fermer
correctement. Image n° 5 suivante :

Illustration 5
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Passez ensuite le film sous la barre de tension (vecteur vert) et étirez-le avec les deux

mMains jusqu'a ce que la barquette soit completement recouverte. Image n°6:

Illustration 6

Enfin, abaissez doucement le couvercle et maintenez-le fermement pendant 2 a 3
secondes. Lorsque le couvercle est ramené a sa position de repos, la barquette est
thermoscellée et le film est parfaitement coupé. Image n°7:

Illustration 7

Dans certaines parties du chassis, il existe un risque de bralures par contact en
raison de la température élevée des composants.

Des pictogrammes ont été ajoutés a certains endroits de la ligne. Image n° 8 suivante :

Illustration 8
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Il est complétement interdit d’emballer des produits inflammables et/ou
explosifs, des contenants avec pression de gaz, tout matériau et/ou produit qui peut étre
dangereux pour l'utilisateur et pour la machine. De méme, cette machine ne peut pas
non plus étre utilisée dans les zones classées ATEX.

Lorsgue nous poussons le moule dans la barquette et qu'il arrive en fin de course, le
film est prét 3 étre soudé sur la barquette, c'est I'opération de thermoscellage. A la fin de
I'opération de soudure, le film est collé a la barquette, le cycle est terminé et la machine émet

un bip de confirmation.

Dans certaines parties du chassis, il existe un risque de bralures par contact en
raison de la température élevée des composants.

Des pictogrammes ont été ajoutés a certains endroits de la ligne. Image n° 9 suivante :

Illustration 9

Pour terminer le processus, retirer le support du moule et enlever les plateaux scellés,
en nombre égal au nombre de trous précédemment remplis.

/\  AVERTISSEMENT

Attendez le signal sonore et le changement de couleur de la LED située sous le
paramétre END. Cela indique la fin du cycle, puis retirez le moule rapidement mais
délicatement pour éviter de surchauffer le film.

Ce document est la propriété de RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L. Toute reproduction sans autorisation préalable est interdite.



RECANVIS | SERVEIS 3.0 S.L.
RE'SERPECH Route Igualada S/N 08280, CA#;F;E?;;Z‘Z%GS

4.2.1.4. FIXATION DE PARAMETRES
Comme expliqué dans le chapitre de description de I'équipement, 'image de la page

suivante n° 10 montre I'’écran du variateur avec les contréleurs pour incorporer les variables :

Autonics

lllustration 10

A partir du méme panneau, vous introduisez la programmation requise par type de

matériau ou de format.

Utilisez les boutons n° 7 dans limage n°® 3 pour programmer la valeur de la
température désirée en °C. La température maximale réglable, commme indiqué ci-dessus, est
de 170°C. Une fois que la valeur souhaitée est atteinte, elle s'enregistre automatiquement.

/N AVERTISSEMENT

L'état du joint du moule doit étre vérifié périodiquement. Il doit étre en parfait

état pour assurer une parfaite étanchéité.
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5. DESCRIPTION DE L'EQUIPEMENT

La gamme d'équipement de THERMOSCELLAGE de |la marque REISERPACK
constitue une réponse moderne, efficace et polyvalente pour répondre aux exigences de
fiabilité, d'efficacité, de productivité du marché, y compris pour les produits biodégradables.
Pour ce faire, une combinaison de performances et de ressources est disponible, en fonction

des exigences des applications et des destinations.

Sous l'idée initiale décrite ci-dessus, nos techniciens de REISERPACK ont développé
un projet ou l'utilisation, l'efficacité, et surtout la sécurité de l'opérateur/équipement,

constituent les lignes principales de notre propos.

Les EQUIPEMENTS DE THERMOSCELLAGE de la marque REISERPACK sont congus
pour générer et assurer une productivité durable dans le temps, en suivant seulement un

programme d'entretien constant et adéquat.

Dans l'ensemble, I'équipement a été concu en tenant compte des normes de sécurité
en termes de finition et de conception. Ceci afin d'éviter tout risque d'accident lors de la
manipulation ou de la mise en service de l'équipement. Leur structure est compacte et
robuste selon le principe de stabilité ROBS-FOBS ce qui signifie gu'il n'y a pas de risque de
déséquilibre. Leur adaptation a la directive sur la PREVENTION DES RISQUES
PROFESSIONNELS, et la SECURITE ET HYGIENE AU TRAVAIL a également été prévue,
permettant I'évaluation de 'application des protocoles de nettoyage et d'entretien.

Enfin, il convient de souligner que, dans I'ensemble, les équipements sont fabriqués
en acier inoxydable AISI 304 en combinaison avec de l'aluminium anodisé. Leur facilité de
manipulation pour effectuer le processus de thermoscellage, combinée aux temps
d'exécution du cycle, est remarquable.

La plage spécifique d'applications dans lesquelles ces équipements peuvent étre
intégrés est vaste et variée en fonction des finitions, des performances et des emplacements
potentiels. Bien qu'ils présentent différents types de traitement et de structure lors de leur
mise en ceuvre, ils répondent aux exigences en matiere d'ergonomie et d'environnement de
travail tout en visant une utilisation simple et essentielle. La possibilité d'adaptation a des
besoins spécifiques est également envisagée
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5.1.1. COMPOSANTS
LES EQUIPEMENTS DE THERMOSCELLAGE de la marque REISERPACK sont
principalement constitués des composants décrits ci-dessous. Les éléments de base sont
pratiguement les mémes ou constants quel que soit le type ou le modele d'équipement. Les
accessoires varient en fonction des performances et le poste de travail généré est de type
individuel.

-Chassis.

-Groupe de chargement, thermoscellage, bobines, film.
-Groupe de vide ou de gaz.

-Groupe pneumatique.

-Groupe électrique. Tableau de bord.

5.1.1.1. CHASSIS

De méme, comme mentionné ci-dessus, le chassis a été concu en tenant en compte
des normes de sécurité en termes de design, afin d'éviter la possibilité d'accident pendant la
manipulation de I'équipement par I'opérateur.

Sa structure est conforme au principe ROBS-FOBS ainsi qu'a la Loi sur la prévention
des risques, la sécurité et I'nygiéne au travail. Suite a la mise en oceuvre des Directives
Européennes de sécurité, le chassis est équipé de protections, de composants et de dispositifs
de sécurité adéquats.

Le chassis sert également de support a tous les mécanismes et composants de
'égquipement, en les contenant tous ou presque tous. Sa position de travail est verticale par
rapport au sol,comme on peut le voir dans les différents plans d'installation des équipements.
En ce sens, il faut différencier les équipements de bureau de ceux qui reposent directement
sur le sol.

Les dimensions a prendre en compte par I'équipement sont indiquées dans le
chapitre correspondant de la fiche technique des machines.

5.1.1.2. GROUPE DE CHARGEMENT, THERMOSCELLAGE, BOBINES, FILM.

En ce qui concerne ce groupe, nous considérons en premier lieu le support porte-
matrice ou porte-moules (cas unique ou multiple) ou les plateaux a sceller sont logés. Les

images suivantes Nn° 11 montrent quelques exemples de leurs configurations possibles :
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Illustration 11

Dans le cas multiforme, le support sera équipé de la possibilité de traiter différents
formats, en régulant les espaces libres du support. Cela est illustré dans la section
correspondante au traitement de I'équipement et a la premiére mise en service. Voir image
suivante n°12:

Illustration 12

Ce support dans lequel les matrices sont logées nécessite un espace suffisant pour
pouvoir traiter ou remplir différents types de plateaux en fonction de leur épaisseur et/ou
hauteur. Tout cela dépend du type de produit que nous allons emballer. Le matériau du
support est de l'aluminium anodisé.

Généralement, le joint de soudure du moule inférieur est en matériau accepté pour le
secteur alimentaire. Cela facilite le remplacement des matrices et offre la possibilité d'une
productivité différente.

/\  AVERTISSEMENT

Conformément aux directives « Nouvelle approche » de la CE, les remplacements

de composants ne sont autorisés que s'ils sont conformes aux exigences en matiére de
sécurité alimentaire.
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Dans les cas des modeles de la gamme ECONOMY, 'opérateur ferme manuellement
le groupe supérieur de thermoscellage, en I'abaissant jusqu'a ce qu'il soit aligné avec la

chambre inférieure de thermoscellage.

La durée du cycle sera préalablement programmeée par I'opérateur et donc dans les
deux cas (abaissement du groupe supérieur et déplacement du support), le cycle se

terminera quand le temps de thermoscellage sera écoulé.

/\  PRECAUTIONS

Nous recommandons de ne jamais interrompre le cycle de fermeture du plateau
avant la fin du cycle.

Le processus de scellage s'effectue avec les deux chambres alignées et avec le film
situé entre elles. Dans les modeéles prévus a cet effet, le gaz correspondant a la description ci-
dessus (gaz FLUSHING) est inséré avant la fin du processus de scellage. Dans d'autres modeles
dotés d'une option de scellage a vide, le processus est le méme mais, cette fois-ci, il faut
insérer le gaz choisi avant le processus de soudage.

Par conséquent, I'emballage est concu uniquement pour le scellage, pour la mise sous
vide et pour l'introduction de gaz appropriés en fonction du type de produit. Le matériau du
film est compatible avec le matériau des barquettes contenant le produit, commme indiqué ci-
dessus.

5.1.1.2.1. BOBINE DE FILM

Dans le cas de la gamme ECONOMY, la bobine est positionnée a l'arriere de I'appareil.

Voir image suivante n°13:

Illustration 13
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Les rouleaux ou la bobine est positionnée sont dotés de deux cylindres autobloquants
aux extrémités du support de la bobine, ce qui permet de positionner et de guider

correctement le film pour le scellage dans la barquette.

L'ENVIRONMENT

Il est recommandé de toujours procéder conformément aux dispositions Iégales

concernant le traitement des déchets ou des restes de matériaux issus de la
transformation. Dans le cas présent, il s’agira de matiéres plastiques.

5.1.1.5. GROUPE ELECTRIQUE. PANNEAU DE COMMANDE

Il se compose principalement du tableau électrigue de connexions proprement dit et
du panneau de commande. Le groupe logé dans la partie supérieure ou arriere du chassis,
selon le type ou le modéle de I'équipement.

La maniére de procéder a déja été décrite dans le chapitre correspondant de la mise

en marche de I'équipement. Voir chapitre n° 4.

Toute manipulation par du personnel non autorisé ou non formé est strictement
interdite. Les pictogrammes sont utilisés a titre d’avertissement.

Ce groupe se compose d'une série de cables, de panneaux de contrble, de boutons-
poussoirs et de cartes électroniques, ainsi que la connexion a l'alimentation électrique
générale.

A partir du panneau de contrbdle de chague modele ou de chaque version, 'opérateur
démarre I'équipement et réalise le thermoscellage aprés avoir introduit les variables.

5.1.1.5.1. PANNEAU DE COMMANDE
Le panneau de commande peut changer selon le modele et les options choisies. Pour
une meilleure compréhension et des options de fonctionnement, veuillez consulter la section

de mise en marche de chaque modele ou type.
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5.1.2. FICHE TECHNIQUE DE L’EQUIPEMENT

Le tableau n® Il ci-dessous résume les éléments les plus significatifs de I'équipement :

Tableau lll

CHASSIS

B
DCH= =

(1 1]
RPRCH

Autoadcs

POMPE A VIDE

140,0°C | o .., MODDS

sesssnsnes

—

‘\ -' |8 MV BN
< . X
- . ISELLADC 2.5 o JB)
” ¢

:- AIT0 MM
1 sizmoar | n

Pour des données techniques et de construction, veuillez consulter la section
correspondante a la fiche technique de la machine, chapitre 4.1 du manuel technique de la
machine.
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5.2.1. CONCEPTION DES PLAQUES
La conception de la plaque signalétique obéit a I'énumération des données qui

doivent y figurer, tel que représenté. L'image n® 14 de la page suivante illustre la plaque

C€

existante dans I'équipement :

MACHINE THERMOSOUDEUSE TYPE KITCHEN
N FAB 22000_ _ _ __ MODELE RP-RC 430V
PRESSION & BAR DATE 01/01/2022
TENSICN 380V CONSCMMATION 55 AM

MACHINE THERMOSOUDEUSE TYPE SHOP
N FAB 22000_ _ _ __ MODELE RPS 380G
PRESSION & BAR DATE ov/o1/2022
TENSICN 380V CONSCMMATION 55 AM

MACHINE THERMOSOUDEUSE TYRE ECONOMY
N® FAB 22000_ _ _ _ _ MODELE RP-RA200
PRESSION 6 BAR DATE 01/01/2022
TENSICON 38OV CONSOMMATION 55 AM

Illustration 14
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5.2.2. DECLARATION DE CONFORMITE CE
Voici un exemple de l'équipement d'origine, dont l'original figure dans I'annexe

correspondante .

= D

Ctra. Igualada s.n. 08280 CALAF (BARCELONA)
Departamento / Département / Department / Abteilung
DECLARACION C.E. DE CONFORMIDAD DIRECCION TECNICA
DECLARATION C.E. DE CONFORMITE DIRECTION TECHNIQUE
E.C. CONFORMITY DECLARATION TECHNICAL MANAGEMENT
E.G. KONFORMITATSERKLARUNG TECHISCHE LEITUNG

DECLARAMOS que el equipo de trabajo:
NOUS DECLARONS que |“équipe de travail:
WE DECLARE that the product:

WIR ERKLAREN dass die produkt:

Marca/Marque / Make / Marke REISERPACK TERMOSELLADORA
Tipo / Type/ Type/ Typ KITCHEN

Modelo / Modele/ Model / Modell RP-RC 430VKR

N° Serie / N° Série / Serial N°/ Seriennummer 2200 _______

Afio construccién/Année de construction/Year of manufacture/Baujahr 2.022

se adapta a las normas: /s “adapte aux normes: / accords with the regulations: / den folgenden Normen

UNE EN ISO 12100 ISO EN UNE 415-3:2000+A1:2010 EN 61000-2-10 2000
EN 60204-1 ISO EN UNE 415-10:2014 EN 61000-2-91999
UNE EN ISO 13849 ISO EN UNE 415-1:2014 UNE-EN 547-1

ha sido construida y es conforme con los requisitos esenciales de las Directivas:
elle a été construite en conformité avec les conditions essentielles des Directives:
has been built in agreement with the essential requirements of the Directives:
ist nach den wesentlichen Anforderungen der folgenden Richtlinien konstruiert worden:

D 2.006/42 CEE (98/37/CEE, 89/392/CEE, 91Y/368/CEE, 93/44, 68/CEE ) Real Dec./Décret Royal/Royal Decree/Kgl. Dekret 1644/2008
D 2014/35 UE (Real Decreto/Décret Royal/Royal Decree/Kgl. Dekret 187/2016)
D 2014/30 UE (Real Decreto/Décret Royal/Royal Decree/Kgl. Dekret 186/2016)

Con exclusién de responsabilidades sobre las partes o componentes adicionados o montados por el usuario.
Avec exclusion de responsabilités concernant les parties ou les groupes ajoutés ou montés par le propietaire.
With no liability for the parts or components added or assembled by the user.

Unter Haftungsausschlus fiir die vom Kunden beigestellten oder angebauten Teile order Baugruppen.

Dep. técnico RECANVIS | SERVEIS 3.0

C.E. ENERO-2.022

Illustration 15
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6. L'UTILISATION DE L'EQUIPEMENT

Pour régler les paramétres de traitement chez les EQUIPEMENTS DE
THERMOSCELLAGE de la marque REISERPACK, il faut suivre les protocoles suivants.

6.1.1. LE POSITIONNEMENT DE LA BOBINE DE FILM.

La figure n® 16 montre ou installer le film et a quels endroits la bobine doit étre
incorporée. Pour modeles ECONOMY.

La bobine est positionnée a l'arriere de l'appareil. Les rouleaux ou la bobine est
positionnée sont dotés de deux cylindres autobloquants aux extrémités du support de la
bobine, ce qui permet de positionner et de guider correctement le film pour le scellage dans
la barquette. L'opération sera effectuée par le méme opérateur et en suivant l'ordre indiqué
dans la section relative a la mise en service initiale :

lllustration 16
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En cas de probleme avec la machine, résolvez-le immédiatement. Repérez la cause
du probléeme et prenez les mesures nécessaires pour éviter que le probleme ne se répéte.
S'il est difficile de déterminer la cause ou que des mesures spécifiques doivent étre

prises, veuillez consulter le fournisseur ou le service aprés-vente autorisé.

/\\  AVERTISSEMENT

N’essayez jamais de démonter, régler ou réparer les éléments électriques ou

électroniques.

Afin de faciliter a I'opérateur la tache d'identification d'éventuels défauts ou erreurs
courantes dans le systeme de traitement, un tableau récapitulatif a été établi. Vous pouvez le
consulter et, si vous n'arrivez pas a résoudre le probléme, il est recommandé de contacter le
service d'assistance de votre distributeur autorisé le plus proche.

Le tableau n° IV peut vous aider :

Tabla IV
PROBLEME CAUSE SOLUTION
Le cable de raccordement au réseau n'est pas Raccordez le cable de connexion au
branché. résezu électrique.
] Le cable de raccordement au réseau est Remplacez le cible de connexion au
La machine ne . . . i
endommageé. réseau electrique.

s'allume pas

L'interrupteur principal de la machine esten

.. . . Placez l'interrupteur principal en position
position 0, la machine est hors tension ou

1, la machine sous tension.

débranchée.
Le temps de soudage réglé n'est pas suffisant. Augmentez le temps de soudage.
La température de soudage réglée n'est pas Augmentez la température de soudage.
suffisante.

La soudoure ne . Nettoyez et entretenez la cuvetie pour

e Le bord de la cuvette est encrasse. . i .
c'effectue pas gu'elle ne soit pas encrassee.
Le joint de |a filiére inférieure est endommagé ou Remplacez le joint comme décritdans le
use. chapitre sur I'entretien.
Vérifiez gue la pression de I'air comprimé

La pression de I'air comprimeé est insuffisante. est constamment réglée a au meins 6

bars.
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7. DEMONTAGE

Aprés avoir achevé le cycle opérationnel de la machine ou de I'équipement, il est essentiel de
la mettre hors service et de la démonter de maniére sécurisée, en prenant en considération

les aspects humains et écologiques.

7.1.1. NORMES DE SECURITE

/N AVERTISSEMENT

A RISQUES MECANIQUES DUS A UNE MAUVAISE MANIPULATION, DES
CHOCS, DES COUPURES, DES ECRASEMENTS, ET DES PROJECTIONS !

Démonter les composants d’une maniére qui assure la stabilité des autres
composants de I'équipement, en respectant les indications données dans le manuel
d’entretien pour les opérations principales.

La procédure générale de démontage de la machine est la suivante :

1. Mettez la machine au niveau de risque électrique O, en la débranchant du réseau.

2. Séparez physiquement les composants avec des parties électriques ou des
conducteurs.

3. Vérifiez 'absence de tensions résiduelles dans les circuits.

4. Retirez tous les protecteurs, couvercles, carénages et accessoires, le cas échéant.

5. Positionnez les composants en les regroupant par matériaux.

6. Procédez avec les autres parties pour assurer la stabilité de la machine. Travaillez

d’abord sur les parties les plus hautes.
7. Une fois les composants séparés, placez-les dans un endroit approprié de maniere a
éviter tout risque de chute.

L’ENVIRONMENT

Nous recommandons de toujours procéder conformément aux dispositions
Iégales relatives au traité sur I'’environnement.
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Pour effectuer le processus ci-dessus, il est conseillé de porter un masque, des
gants et des vétements de protection.

Illustration 17

8. PIECES DE RECHANGE

La demande de pieces de rechange doit étre effectuée conformément au protocole
indigué dans le tableau V ci-dessous :

Tableau V

PROTOCOLE POUR SOLLICITER DES PIECES DE

Informations d'identification de la machine : modele, n® de fabrication, plaque.

|dentifier les pieces a commmander dans 'equipement correspondant.

Passez la commmande par écrit et par e-mail en précisant :

Les informations du client (prénom, nom et adresse).

La réference des pieces, nom et modéle de la machine.

O W | s | e | B

Le nombre de pigces de rechange.
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